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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Ventil zum Entluften einer Rohrleitung 

(§7) Auf die Rohrleitung wird ein Anbohrstutzen aufgesetzt 
und auf diesem ein Anbohr- und Stopfensetzgerat montiert. 
Sodann wird der Anbohrvorgang durchgefuhrt. Anschlie- 
fiend wird das Ventil in das Anbohr- und Stopfensetzgerat 
eingesetzt und mittels letzteren in den Anbohrstutzen einge- 
schraubt. Es handelt sich um ein setbstschlieQendes Ventil, 
welches nach Abnahme des Anbohr- und Stopfensetzgera- 
tes von einem rohrfdrmigen Betatigungselement in Axial- 
richtung eingedruckt und dabei von seinem Sitz abgehoben 
werden kann. Das Betatigungselement wird hierzu in ein 
Gewinde des Ventitgehauses eingeschraubt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum EntlQften 
eincr Rohrleitung, wobci ein Anbohrstutzen auf die 
Rohrleitung aufgesetzt, die Rohrleitung mittels eines 5 
Anbohr- und Stopfensetzgerates angebohrt und der 
Entluftungsvorgang durch Betatigen eines Ventils 
durchgefQhrt wird. Ferner richtet sich die Erfindung auf 
ein Ventil zum EntlQften von Rohrleitungen. 

Wenn Rohrleitungsabschnitte, beispielsweise Gas- 10 
oder Wasserleitungen, entlQftet werden mQssen, befin- 
den sie sich unter dem jeweils herrschenden Medien- 
druck. Dementsprechend sind beim Anbohren Sonder- 
verkehrungen erforderlich. Dabei geht man ublicher- 
weise folgendermaBen vor: 15 

Zuerst wird auf die zu entluftende Rohrleitung der 
Anbohrstutzen aufgesetzt Dies geschieht durch Auf- 
schweiBen oder aber unter Verwendung eines Ober- 
schiebers, der den Anbohrstutzen gegen die Rohrlei- 
tung verspannt Sodann wird auf den Anbohrstutzen das 20 
Ventil aufgesetzt Auf diesem wird schlieBlich das An- 
bohr- und Stopfensetzgerat montiert Das Bohren findet 
durch das gedffnete Venti! hindurch statt Nach ZurBck- 
ziehen des Bohrers und SchlieBen des Ventils wird das 
Anbohr- und Stopfensetzgerat abgenommen, woraufhin 25 
der Entluftungsvorgang durch Betatigung des Ventiles 
durchgefQhrt werden kann. Die so geschaffene Entlflf- 
tungsstelle bleibt erhalten, da ein Abbau des Ventils 
praktisch mdglich ist Dies bedeutet, daB auch spater 
noch weitere EntlOftungsvorgange durch Betatigung 30 
des Ventils durchgefQhrt werden kOnnen. 

Nachteilig ist, daB das an der EntlQftungsstelle ver- 
bleibende Ventil ein relativ kostenaufwendiges Bauteil 
darstellt da es den Durchgang des Bohrers gestatten 
muB. Jede Anwendung des Verfahrens bedingt also ei- 35 
nen erheblichen Kostenaufwand 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, hier Ab- 
hilfe zu schaffen und eine kostengQnstigere Entluftungs- 
mdglichkeit fOr Rohrleitungen vorzusehen. 

Zur Lfisung dieser Aufgabe ist das Verfahren nach 40 
der Erfindung dadurch gekennzeichnet daB das An- 
bohr- und Stopfensetzgerat auf den Anbohrstutzen auf- 
gesetzt wird und daB sodann das Bohren durchgefQhrt 
und anschlieBend das geschlossene Ventil mittels des 
Anbohr- und Stopfensetzgerates in der Art eines Ver- 45 
schluBstopfens in den Anbohrstutzen eingeschraubt 
wird 

ErfindungsgemaB entfallt also der Einbau des den 
Durchgang des Bohrers gestattenden Ventils zwischen 
dem Anbohrstutzen und dem Anbohr- und Stopfensetz- 50 
gerat. Letzteres wird vieimehr direkt mit dem Anbohrs- 
tutzen verbundea Nach DurchfQhrung des Bohrvor- 
ganges erfolgt sodann das konventionetle Setzen eines 
VerschluBstopfens, allerdings mit der MaBgabe, daB die- 
ser VerschluBstopfen erfindungsgemaB als EntlQftungs- 55 
ventil ausgebildet ist 

Das erfindungsgemaB verwendete Ventil ist nicht so 
ausgebildet daB es den Durchgang des Bohrers gestat- 
tet Dementsprechend vermindert sich der kostenmaBi- 
ge Aufwand bei der Anwendung des EntlQftungsverfah- 60 
rens. 

Dabei ergeben sich ganz besonders einfache und gUn- 
stige Verhaltnisse, wenn, wie es die Erfindung vor- 
schlagt das Ventil in Axialrichtung des Anbohrstutzens 
betatigt wird 65 

Die Erfindung schafft ferner ein Ventil zum EntlQften 
von Rohrleitungen, mit einem Ventilgeh&use, das einen 
EinlaB und einen AuslaB aufweist einem in dem Ventil- 
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gehause angeordneten Ventilelement das zwischen ei- 
ner Offnungsstellung und einer von einem Ventilsitz de- 
finierten SchlieBstellung bewegbar ist und einem in das 
Ventilgehause eingefOhrten Betatigungselement fur das 
Ventilelement, wobei dieses Ventil erfindungsgemaB da- 
durch gekennzeichnet ist daB das Ventilgehause an sei- 
nem den EinlaB bildenden Ende ein AuBengewinde 
tragt und an seinem axial gegenOberliegenden Ende mit 
SchlQsselflachen versehen ist 

Der wesentliche Vorteil dieses Ventils besteht darin, 
daB es von einem konventionellen Anbohr- und Stop- 
fensetzgerat in derselben Art und Weise wie ein ge- 
brauchlicher VerschluBstopfen in den Anbohrstutzen 
eingeschraubt werden kann. Das AuBengewinde des 
Ventilgehauses ist ohne weiteres an diejenigen AbmaBe 
anpaBbar, die der Anbohrstutzen fur den zugehorigen 
VerschluBstopfen aufweist Vergleichbares gilt fur die 
SchlQsselflachen am anderen Ende des Ventilgehauses. 
Sie werden so dimensioniert wie es das Anbohr- und 
Stopfensetzgerat fQr den passenden VerschluBstopfen 
vorschreibt Die Qbrigen AuBenabmaBe des Ventils las- 
sen sich ohne weiteres in Anpassung an die Gegeben- 
heiten des Anbohr- und Stopfensetzgerates dimensio- 
nierea Das Ventil ist selbstschlieBend, so daB es nach 
seinem Einschrauben den die Anbohrung umschlieBen- 
den Anbohrstutzen abdichtet lnsgesamt ermdglicht das 
Ventil, das ja keinen Durchgang des Bohrers gewahrlei- 
sten muB, eine so einfache und wirtschaftliche Kon- 
struktion, daB sein Verbleib im Anbohrstutzen keinen 
wesentlichen Kostenfaktor darstellt 

Konstruktiv besonders vorteilhafte Verhaltnisse er- 
geben sich erfindungsgemaB dadurch, daB der Ventilsitz 
axial stromab des Einlasses angeordnet ist und daB das 
Ventilelement in Strdmungsrichtung gegen den Ventil- 
sitz bewegbar ist Die axiale Anordnung von EinlaB und 
Ventilsitz tragt dazu bei, das Ventil auch bei kleinen 
Nennweiten schlank zu halten. Dabei ist es besonders 
vorteilhaft, daB das Ventilelement in einer sich vom Ein- 
laB zum konischen Ventilsitz erstreckenden axialen 
Bohrung gefUhrt ist und mit deren Wandung zum Ven- 
tilsitz fuhrende Durchlasse bildet Unter diesen Umstan- 
den wird das Ventilelement vom Mediendruck, der in 
der zu entlQftenden Rohrleitung herrscht, automatisch 
in die SchlieBstellung gefUhrt Zusatzlich dazu kann es 
vorteilhaft sein, daB das Ventilelement von einer Feder 
gegen den Ventilsitz verspannt ist, wobei sich die Feder 
vorzugsweise auf einer Scheibe abstQtzt, die in der 
axialen Bohrung stromauf des Ventilsitzes angeordnet 
ist und mindestens eine Cffnung aufweist In jedem Falle 
arbeitet das Ventil selbstschlieBend 

Eine vollstandige axiale Ausrichtung des Ventils er- 
gibt sich erfindungsgemaB dadurch, daB der AuslaB des 
Ventilgehauses von dessen mit SchlQsselflachen verse- 
henem Ende gebildet wird und sich axial an den Ventil- 
sitz anschlieBt Unter diesen Umstanden kann das Ven- 
tilelement durch den AuslaB hindurch gedffnet werden, 
was die Anordnung des Betatigungselementes extrem 
vereinfacht 

Letzteres gilt insbesondere dann, wenn, wie es erfin- 
dungsgemaB vorgeschlagen wird im AuslaB stromab 
des Ventilsitzes ein lnnengewinde angeordnet ist, in das 
das mit einem entsprechenden AuBengewinde versehe- 
ne Betatigungselement unter Bildung mindestens eines 
Ausstrdmweges eingeschraubt ist Das Betatigungsele- 
ment wird also in das Ventilgehause eingeschraubt bis 
es an dem in der SchlieBstellung befindlichen Ventilele- 
ment angreift Ein weiteres Einschrauben des Betati- 
gungselementes fQhrt dann dazu, daB sich das Ventil 
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zunehmend dffnet. Das Medium tritt durch den Aus- tutzen eingeschraubt werden. 

strdmweg ins Freie. Das Ventilgehause 1 bildet einen Ventilsitz 4 far ein 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, daB das Betati- Ventilelement 5. Letzteres ist in einer axialen Bohrung 6 

gungselement rohrfdrmig ausgebildet ist und an seinem gefiihrt und bildet mit deren Wandung zum Ventilsitz 

am Ventilelement angreifenden Ende mindestens eine 5 fiihrende Durchiasse 7 (Fig. 2). Die Anordnung ist so 

radiale Oberstrdmdffnung aufweist Der Ausstrdmweg getroffen, da6 das Ventilelement 5 von dem in der zu 

wird also durch die Oberstrdmdffnung und das Innere cntlflftenden Rohrleitung herrschenden Mediendruck in 

des rohrfdrmigen Betatigungselementes gebildet Letz- seine SchlieBstellung gedruckt wird. Zusatzlich dazu 

tes kann von beliebiger Unge sein. Dadurch besteht die wird das Ventilelement 5 von einer Feder 8 gegen den 

MOglichkeit, das Entluftungsventil einzugraben und 10 Ventilsitz 4 verspannt. Die Feder 8 stutzt sich auf emer 

dennoch nach Bedarf EntlUftungsvorginge durchfuhren Scheibe 9 ab, die eine zentrale Offnung 10 fur den 

zu konnen. Auch nach dem Stande der Technik hat man Durchtritt des zu entluf tenden Mediums aufweist. 

das auf den Anbohrstutzen aufgesetzte Ventil eingegra- Die Anordnung ist so getroffen, daB das Ventilgehau- 

ben. Allerdings war dann keine Betatigungsmdglichkeit se 1 in Axialrichtung durchstrdmt wird. Dementspre- 

mehr gegeben, und zwar auch nicht nach spaterem Auf- is chend erfolgt auch die Betatigung des Ventilelementes 5 

graben, da sich eingegrabene Ventile dieser Art nach in axialer Richtung. 

kurzerZeit nicht mehr offnen lassen. Hierzu ist ein rohrfdrmiges Betatigungselement 11 

Die radiale Oberstrdmdffnung des Betatigungsele- vorgesehen, das mit einem AuBengewinde 12ineinent- 

mentes kann beliebig ausgebildet sein. Beispielweise sprechendes Innengewinde 13 des Ventilgehauses 1 ein- 

kann es sich urn eine Kerbe oder eine Anzahl von Ker- 20 geschraubt ist 

ben am Rohrende handelt Besonders vorteilhaft hinge- Fig. 1 zeigt die Anordnung in vernegelter Stellung. 
gen ist es, daB die radiale Oberstrdmdffnung als Boh- Dabei ist eine Verdrehsicherung 14 auf das nut den 
rung ausgebildet ist, die in einem stromab an den Ventil- Schlusselflachen 3 versehene Ende des Ventilgehauses 1 
sitz anschlieBenden Ringraum zwischen dem Betati- aufgesetzt Die Verdrehsicherung 13 tragt zwei entge- 
gungselement und dem Ventilgehause mundet Diese 25 gengesetzte Gewindebolzen 15, die eine formschlussige 
Anordnung ist funktionssicher und weitgehend gegen Verriegelung mit dem Ventilgehause herstellen. Ferner 
Verschmutzung geschutzt Urn den letztgenannten Vor- ist die Verdrehsicherung 14 mit einem Schraubbolzen 16 
teii zu stiitzen, schiagt die Erfindung vor, daB zwischen versehen, mittels dessen sie kraftschlussig gegen das 
dem AuslaB des Ventilgehauses und dem eingeschraub- Betatigungselement 1 1 verspannt ist 
ten Ende des rohrfdrmigen Betatigungselementes min- 30 Zur Durchf iihrung des Entltiftungsvorganges wird die 
destens eine Dichtung angeordnet ist und daB das ande- Verdrehsicherung 14 geldst oder vollstandig abgenom- 
re Ende des rohrfdrmigen Betatigungselementes durch men. Sodann kann das rohrfdrmige Betatigungselement 
einen einschraubbaren Stopfen verschlieBbar ist Die weiter in das Ventilgehause 1 eingeschraubt werden, 
gesamte Anordnung ist also gekapselt und fur den wobei es das Ventilelement 5 vom Ventilsitz 4 abhebt 
nachstfolgenden EntlQftungsvorgang konserviert. 35 Das zu entlOftende Medium strdmt durch die Offnung 
Unter Umstanden kann es vorteilhaft sein, das Betati- 10 und die Durchlasse 7 zum Ventilsitz 4 und gelangt 
gungselement gegen das Ventilgehause zu verriegeln. von hier aus in einen Ringraum 17, von dem aus eine 
Hierzu schiagt die Erfindung vor, daB auf das Betati- Bohrung 18 ins Innere des rohrfdrmigen Betatigungs- 
gungselement und das mit Schlusselflachen versehene elementes 11 fiihrt nach Entfernen eines Stopfens 19, 
Ende des Ventilgehause eine radial verspannbare Ver- 40 der das auBere Ende des Betatigungselementes ver- 
drehsicherung aufgesetzt ist Die Verdrehsicherung ist schlieBt, kann das zu entlQftende Medium ins Freie aus- 
formschlUssig gegen die Schlusselflachen verriegelt und treten. Die Lange des Betatigungselementes kann nach 
wird kraftschlussig gegen das Betatigungselement ver- Belieben gewahlt werden. 

spannt so daB letzteres unbeabsichtigt oder unbefugt Der Stopfen 19 stellt einen verschmutzungssicheren 

nicht verdreht werden kann, urn das Ventil zu dffnen 45 VerschluB des rohrfdrmigen Betatigungselementes 11 

oder das Betatigungselement vom Ventilgehause zu Id- dar. Zur Verschmutzungssicherung dienen ferner Dich- 

sen> * tungen 20, die zwischen dem Betatigungselement 1 1 und 

Als erfindungswesentlich offenbart gelten auch sol- dem Ventilgehause 1 angeordnet sind. 

che Kombinationen der erfindungsgemaflen Merkmale, Im Rahmen der Erfindung sind durchaus Abwand- 

dievondenobigen Verknupfungen abweichen. 50 lungsmdglichkeiten der beschriebenen Ausfiihrungs- 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevor- form gegeben. So kann das Betatigungselement 11 an- 

zugten AusfOhrungsbeispiels im Zusammenhang mit der ders als rohrfdrmig ausgebildet sein, solange es ein Ab- 

beiliegenden Zeichnung naher eriautert Die Zeichnung strdmen des zu entlilftenden Mediums gestattet Die 

ze j gt j n: auBere Konfiguration des Ventilgehauses 1 wird an den 

Fig. 1 einen Axialschnitt durch ein erfindungsgema- 55 jeweiligen Anbohrstutzen angepaBt, allerdings mit der 

Bes Ventil; MaBgabe, daB das Ventilgehause mittels des zugehori- 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie 11-11 in Fig. 1 ; gen Anbohr- und Stopfensetzgerates in den Anbohrs- 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie I1M1I in Fig. 1. tutzen eingeschraubt werden kann. Auf die Verdrchsi- 

Das erfindungsgemaBe Ventil weist ein Ventilgehau- cherung 14 kann unter Umstanden verzichtet werdea 

se 1 auf. welches an seinem EinlaB ein AuBengewinde 2 60 Dies wird man insbesondere dann tun, wenn das Ventil 

tragt und an seinem AuslaB mit Schlusselflachen 3 eingegraben wird und dennoch betatigbar bleiben solL 

(Fig. 3) versehen ist Das AuBengewinde 2 paBt in einen lm Obrigen kommen Verdrehsicherungen beliebiger Art 

Anbohrstutzen, der auf eine zu entlQftende Rohrleitung in Frage. 
aufgesetzt worden ist, und die SchlOsselflachen 3 gestat- 

ten die Halterung des Ventils in einem konventionellen, 65 PatentansprQche 
auf den Anbohrstutzen aufgesetzten Anbohr- und Stop- 

fensetzgerat Auf diese Weise kann das Ventil nach der 1. Verfahren zum EntlQften einer Rohrleitung, wo- 

Durchfuhrung des Anbohrvorganges in den Anbohrs- bei ein Anbohrstutzen auf die Rohrleitung aufge- 
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setzt, die Rohrleitung mittels cincs Anbohr- und 
Stopfensetzgerates angebohrt und der EntlOftungs- 
vorgang durch Betatigen eines Ventils durchge- 
fOhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
bohr- und Stopfensetzgerat auf den Anbohrstutzen 5 
aufgesetzt wird und daB sodann das Bohren durch- 
gefflhrt und anschlieBend das geschlossene Ventil 
mittels des Anbohr- und Stopfensetzgerates in der 
Art eines VerschluBstopfens in den Anbohrstutzen 
eingeschraubt wir d. 1 0 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventil in Axialrichtung des An- 
bohrstutzens betatigt wird. 

3. Ventil zum Entliiften von Rohrleitungen, mit ei- 
nem Ventilgehause, das einen EinlaB und einen 15 
AuslaB aufweist, einem in dem Ventilgehause ange- 
ordneten Ventilelement, das zwischen einer Off- 
nungsstellung und einer von einem Ventilsitz defi- 
nierten SchlieBstellung bewegbar ist, und einem in 
das Ventilgehause eingefuhrten Betatigungsele- 20 
ment fttr das Ventilelement, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Ventilgehause (1) an seinem den EinlaB 
bildenden Ende ein AuBengewinde (2) tragt und an 
seinem axial gegenOberliegenden Ende mit SchlQs- 
selfiachen (3) versehen ist 25 

4. Ventil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ventilsitz (4) axial stromab des Einlasses 
angeordnet ist und daB das Ventilelement (5) in 
Strdmungsrichtung gegen den Ventilsitz bewegbar 
ist 30 

5. Ventil nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventilelement (5) in einer sich 
vom EinlaB zum konischen Ventilsitz (4) erstrek- 
kenden axialen Bohrung (6) gefuhrt ist und mit de- 
ren Wandung zum Ventilsitz fOhrende Durchiasse 35 
(7)bildet 

6. Ventil nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ventilelement (5) von ei- 
ner Feder (8) gegen den Ventilsitz (4) verspannt ist 

7. Ventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 40 
daB sich die Feder (8) auf einer Scheibe (9) abstutzt, 
die in der axialen Bohrung (6) stromauf des Ventil- 
sitzes (4) angeordnet ist und mindestens eine Off- 
nung (10) aufweist 

8. Ventil nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB der AuslaB des Ventilgehauses 
(t) von dessen mit SchlQsselfiachen (3) versehenem 
Ende gebildet wird und sich axial an den Ventilsitz 
(4)anschlieBt 

9. Ventil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB im AuslaBt stromab des Ventilsitzes (4) ein In- 
nengewinde (13) angeordnet ist, in das das mit ei- 
nem entsprechenden AuBengewinde (14) versehe- 

ne Betatigungselement (11) unter Bildung minde- 
stens eines AustrGmweges eingeschraubt ist 55 

10. Ventil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Betatigungselement (11) rohrfdrmig 
ausgebildet ist und an seinem am Ventilelement (5) 
angreifenden Ende mindestens eine radiale Ober- 
strdmSffnung aufweist 60 

1 1. Ventil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB die radiale Oberstr&mflff nung als Bohrung 
(18) ausgebildet ist, die in einem stromab an den 
Ventilsitz (4) anschlieBenden Ringraum (17) zwi- 
schen dem Betaugungselement (11) und dem Ven- 65 
tilgehause(l)mtindet 

12. Ventil nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen dem AuslaB des Ventil- 
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gehauses (1) und dem eingeschraubten Ende des 
rohrfdrmigen Betatigungselementes (11) minde- 
stens eine Dichtung (20) angeordnet ist und daB das 
andere Ende des rohrfdrmigen Betatigungselemen- 
tes durch einen einschraubbaren Stopfen (19) ver- 
schlieBbar ist 

13. Ventil nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf das Betatigungsele- 
ment (1 1) und das mit SchlQsselfiachen (3) versehe- 
ne Ende des Ventilgehauses (1) eine radial ver- 
spannbare Verdrehsicherung (14) aufgesetzt ist 
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